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La presente invention concerne un perf ectionnement 
aux enveloppes plastiques de crochets metalliques d 1 assem- 
blage d'un filet sur un cadre ou chassis tubulaire, utili- 
ses, par exemple, dans la confection d" articles d 1 ameuble- 
5 ment tels que sieges, literie en general et pour le mobilier 
de plein air en particulier. 

Elle concerne egalement le procede de reunion de 
1' enveloppe plastique et du crochet metallique, ainsi que le 
crochet obtenu par ce procede. 
10 on a cherche a ameliorer ces crochets metalliques 

pour les rendre plus solidaires du filet et aussi pour leur 
donner un meilleur aspect. Cette amelioration, decrite dans 
le document allemand 3.316.782, montre un crochet d f assem- 
blage comportant deux parties distinctes : une partie 
15 constitute du crochet metallique proprement dit, et une 

partie en matiere plastique, constituant une enveloppe dans 
laquelle s'insere et se verrouille le crochet metallique. 

Cette enveloppe se presente sous la forme d'une 
plaquette rectangulaire qui coiffe largement la partie 
20 rectiligne du crochet metallique. Bile comporte, du cote du 
filet , une epaisseur de matiere qui soutient une languette 
enveloppant l'aile inferieure du crochet et cette languette 
est munie d f organes pour le blocage du filet. 

II est apparu que, malgre des ergots de verrouil- 
25 lage, la plaquette se desolidarisait facilement de la tige 
• rectiligne du crochet metallique. 

On a tente de pallier cet inconvenient en 
proposant un crochet d' assemblage constitue d'un crochet 
metallique ayant une enveloppe plastique surmoulee sur les 
30 parties metalliques visibles du crochet. Cette technique 
presente 1 1 inconvenient d'etre nettement plus onereuse. 

L f invention vise a obtenir une parfaite solida- 
risation entre 1' enveloppe en matiere plastique et le 
crochet metallique. 
35 t L 1 invention vise egalement a faciliter le montage 

des deux parties constitutives du crochet d" assemblage. 

Un autre objet de l f invention est d'eviter les 
contacts entre le filet et les parties metalliques du 
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crochet sur lesquelles on trouve parfois des bavures, 
provenant du formage, qui blessent la corde du filet. 

Selon 1' invention, le crochet d' assemblage com- 
prend un crochet metallique proprement dit, et une enveloppe 
en matiere plastique moulee ; cette enveloppe est constitute 
d'au moins une plaquette rectangulaire mince, munie d'un 
logement pour la partie rectiligne dudit crochet ; ce 
logement, situe dans la partie centrale de la plaquette, est 
constitue d'une lumiere longitudinale obturee partiellement 
dans sa partie basse par une bande de matiere formant une 
ventriere pour la partie rectiligne du crochet metallique. 

Selon I 1 invention, la longueur de cette ventriere 
est legerement inferieure a l'espace entre l'extremite de la 
boucle et la forme en S du crochet. 

Selon une autre disposition de 1' invention, la 
plaquette comporte un bossage sous l'une de ses extremites ; 
ce bossage est en forme de U entre les ailes duquel se loge 
la partie courbe de la boucle du crochet ; la longueur des 
ailes du U est telle que les extremites de ces dernieres 
servent de surfaces d'appui a la corde du filet, lui evitant 
tout contact avec la partie metallique du crochet. 

Selon une autre disposition de 1' invention, le 
bossage maintient, sous la plaquette, une languette munie 
d'une cavitS qui sert de logement a l'aile horizontale de la 
boucle et d'appui a l'extremite de ladite aile horizontale. 

Selon une autre disposition pref erentielle de 
!• invention, la cavite de la languette, l'espace entre les 
ailes du 0 et 1* orifice de passage de la boucle en bout de 
la ventriere sont dans un mime prolongement et sont obtenus 
par une meme forme de moulage. 

Selon une autre disposition preferentielle de 
1' invention, la longueur de la lumiere de la plaquette est 
sensiblement inferieure a 1 'encombrement hors tout du 
crochet metallique pour permettre un leger encliquetage du 
crochet dans 1' enveloppe plastique - 

L f assemblage du crochet metallique et de 1* enve- 
loppe plastique s'effectue a volonte selon les necessites, 
n'importe ou et n'importe quand. Les enveloppes plastiques 
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peuvent servir a habiller apres coup, des crochets deja en 
place sur des cadres et autres ; dans ce cas, il est 
cependant necessaire de demonter le crochet metallique. En 
effet l'assemblage s'effectue en faisant penetrer par le 
dessus de la plaquette, simultanement ou successivement , les 
extremites du crochet dans les orifices de l f enveloppe puis, 
finalement, en positionnant la tige rectiligne du crochet 
dans la lumiere jusqu *a sa mise en butee sur la ventriere. 

Selon une autre disposition de 1" invention, au 
cours de 1 'assemblage, le crochet est encliquete dans 
1' enveloppe avant de se positionner en butee sur la 
ventriere . 

L* invention sera mieux comprise a l'aide de la 
description suivante et des dessins annexes donnes a titre 
indicatif et dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en coupe selon AA d*un crochet 
d* assemblage selon I 1 invention ; 

- la figure 2 est une vue de dessus de 1' enveloppe plastique 
seule ; 

- la figure 3 est une vue en coupe selon B de 1" enveloppe 
plastique seule* 

Tel que represente figure .1, le crochet d 1 assem- 
blage est constitue d f un crochet metallique 1 proprement dit 
et d»une enveloppe 2 realisee en matiere plastique moulee, 
qui habille la partie visible du crochet 1. Le crochet 1 
comporte de fa9on classique, une tige rectiligne 3 avec, a 
l'une de ses extremites, une forme 4 en S destinee a pene- 
trer dans un trou du cadre ou du chassis tubulaire, non 
represente, et, a 1' autre extremite, une boucle 5 en U dans 
laquelle est retenue la corde du filet, non represente. 

L* enveloppe 2 est constituee de trois elements i 
une plaquette mince rectangulaire 6 qui deborde en longueur 
de chaque cote du crochet 1, dont la largeur est de l'ordre 
de cinq fois le diametre du fil metallique constituant le 
crochet 1 et l'epaisseur de 1,5 a 2 fois le diametre du fil. 
Cette plaquette 6 comporte, dans sa partie centrale une 
lumiere 7 dont la longueur est sensiblement egale a l'encom- 
brement total du crochet 1. La longueur de cette lumiere 
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sera de preference legerement inferieure a 1 •encombrement du 
crochet 1 pour permettre un leger encliquetage dudit crochet 

I dans l'habillage 2, comme il sera vu plus loin. La lumiere 
7 enserre sans jeu, la tige rectiligne 3 du crochet 1 ; 

5 cette tige est introduite par le dessus de la plaquette et 
elle est stoppee dans la lumiere 7 par une bande de matieree 
formant une ventriere 8. Cette ventriere 8 obstrue partiel- 
lement la partie basse de la lumiere 7 et sa longueur est 
legerement inferieure a I'e space entre l'extremite 9 de la 

10 boucle 5 et la forme 4 en S. 

De part et d' autre de cette ventriere 8, aux 
extremites de la lumiere 7, on trouve des orifices 10 et 11 
rectangulaires r pour le passage, respectivement , de la forme 
4 en S et de la boucle 5, lors de la mise en place du 

15 crochet metallique 1 dans l'enveloppe 2. Ces orifices 10 et 

II sont obtenus directement par moulage et ils ont la meme 
largeur que la lumiere 7. Sous la plaquette 6, a l'une de 
ses extremites, on trouve un bossage 12 en forme de O r 
figure 3, qui assure la liaison entre ladite plaquette 6 et 

20 une languette 13 dans laquelle est noyee la partie extreme 
rectiligne de la boucle 5. 

Le bossage 12 englobe totalement, entre les ailes 
du U r la partie courbe de la boucle 5. La longueur des ailes 
du U est telle que les extremites de ces dernieres servent 

25 de surfaces d'appui a la corde du filet, non represente, lui 
evitant tout contafct avec la partie metallique du crochet. 
L'espace 14 entre les ailes du U correspond, partiellement, 
au prolongement de 1* orifice 11 de la plaquette 6. 

La languette 13 qui s'etend sous une partie de la 

30 plaquette 6, comprend une cavite 15 disposee dans le prolon- 
gement de 1' orifice 11 de ladite plaquette. Cette cavite 15, 
fermee a sa partie basse retpoit la branche horizontale de la 
boucle 5 qui s'y trouve totalement noyee ; ^extremite 9 de 
ladite branche horizontale de la boucle 5 est en appui dans 

35 la cavite 15 et repoit les efforts de tension exerces par la 
corde du filet sur le bossage 12. 

La cavite 15 de la languette 13, l f espace 14 entre 
les ailes du U formant le bossage 12 et 1' orifice 11 de 
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passage de la boucle sont dans le prolongement I'un de 
1" autre, obtenus par une meme forme au moment du moulage. 

La mise en place du crochet metallique 1 s'effec- 
tue par le dessus de I'enveloppe 2 en faisant passer la 
5 forme 4 en S et la boucle 5 dans les orifices 10 et 11 

respectivement, jusqu'a ce que la tige rectiligne 3 arrive 
en butee sur ia ventriere 8 au fond de la lumiere 7. II se 
produit un leger encliquetage du crochet metallique 1 dans 
I'enveloppe 2, au niveau de l*arete 16 en tete de l'orifice 
10 10 du fait que la longueur de la lumiere 7 est legerement 
inferieure a 1 1 encombr ement total du crochet metallique 1. 
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- RBVEND IC ATI ONS - 

1. - Enveloppe" en matiere plastique moulee pour 
crochet metallique (1) d' assemblage d'un filet sur un cadre 
ou chassis tubulaire r du type conrprenant au moins une pla- 

5 quette rectangulaire (6) munie d'un logement pour la partie 
rectiligne (3) dudit crochet (1), caracterisee en ce que ce 
logement est constitue d'une lumiere longitudinale (7) 
obturee partiellement dans sa partie basse par une bande de 
matiere formant une ventriere (8) pour la partie rectiligne 
10 (3) du crochet metallique (1). 

2. - Enveloppe en matiere plastique moulee selon la 
revendication 1, caracterisee en ce que la longueur de la 
ventriere (8) est legerement inferieure a l'espace entre 
l'extremite (9) de la boucla (5) et la forme (4) en S du 

15 crochet (1). 

3. - Enveloppe en matiere plastique moulee selon 
1'une quelconque des revendications 1 ou 2, comportant un 
bossage (12) sous la plaquette (6) caracterisee en ce que ce 
bossage (12) est en forme de 0 entre les ailes duquel se 

20 loge la partie courbe de la boucle (5). 

4. - Enveloppe en matiere plastique moulee selon la 
revendication 3, caracterisee en ce que les extremites des 
ailes du U formant le bossage (12) constituent des surfaces 
d'appui a la corde du filet r evitant tout contact de cette 

25 derniere avec le crochet metallique. 

5. - Enveloppe en matiere plastique moulee selon 
l'une quelconque des revendications 3 ou 4, comprenant sous 
la plaquette (6) et separee de cette derniere par le bossage 
(12) une languette (13) munie d'une cavite (15) servant de 

30 logement a l'aile horizontale de la boucle (5) et d'appui a 
l'extremite (9) de ladite boucle (5) caracterisee en ce que 
ladite cavite (15) r I'espace (14) entre les deux ailes du U 
et 1' orifice (11) de passage de la boucle (5) sont dans un 
meme prolongement , obtenus par une meme forme de moulage, 

35 6.- Enveloppe en matiere plastique moulee selon 

l f une quelconque des revendications 1 a 5, caracterisee en 
ce que la longueur de la lumiere (7) de la plaquette (6) est 
sensiblement inferieure a l'encombrement hors tout du 
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crochet metal li que (1) pour permettre un leger encliquetage 
dudit crochet dans 1 'enveloppe plastique (2). 

7. - Procede de reunion d'un crochet met alii que (1) 
et d'une enveloppe (2) en plastique selon la revendication 
1, caracterise en ce qu'il consiste a faire penetrer par le 
dessus de la plaguette rectangulaire (6), simultanement ou 
successivement, les extremites en forme de S (4) et de 
boucle (5) dans les orifices (10) et (11) respectivement 
puis, a positionner la tige rectiligne (3) du crochet (1) 
dans la lumiere (7) jusqu'a sa mise en butee sur la 
ventriere (8). 

8. - Procede de reunion d'un crochet metallique (1) 
et d'une envelope (2) en plastique selon l'une quelconque 
des revendications 1 a 7, caracterise en ce qu'il consiste a 
presser la tige rectiligne (3) dans la lumiere (7) avant de 
la mettre en butee sur la ventriere (8) pour realiser un 
encliquetage du crochet metallique (1) dans 1" enveloppe (2). 

9. - Crochet d' assemblage de filet sur cadre ou 
chassis tubulaire, du type constitue d'un crochet metallique 
proprement dit (1) et d'une enveloppe (2) en matiere plas- 
tique moulee, caracterise en ce qu'il est obtenu par le 
procede selon l'une quelconque des revendications 7 ou 8 en 
utilisant une enveloppe selon l'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 6. 
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